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Recubrimiento epoxico-ceramico
WEAR MAX® de FLS

Cuando la situacién exige una solucion rdpida y resistente, puede
confiar en nuestro recubrimiento epdxico-cerdmico.

Proteja su equipo

Fabricado a partir de una mezcla propietaria de
resina epoxica y esferas de cerdmica resistentes

al desgaste; WEAR MAX® combina de forma
rentable las propiedades resistentes de la ceramica
con las propiedades adherentes de la resina
epdxica. WEAR MAX ha demostrado reducir

los problemas de desgaste por abrasion que
ocurren generalmente en los equipos de manejo y
procesamiento de materiales a granel.

Mission @ Towards zero emissions by 2030

WEAR MAX se puede aplicar a cualquier
superficie donde la abrasién por deslizamiento
provoque desgaste: en tuberias, chutes, silos,
estanques, carcasas y muchos otros equipos.

Se adhiere efectivamente a la mayoria de

las superficies limpias y secas, incluyendo

metal, cerdmica, caucho y hormigoén. Su rapida
velocidad de curado se traduce en una respuesta
rapida, mayor tiempo de disponibilidad entre
reparaciones y ahorros generales en los costos.

WEAR MAX viene en kits con tamafios
convenientes y con todo el equipo necesario
para hacer la mezcla. Puede que sea el kit de
herramientas mas Util de su planta.




Mayor tiempo de disponibilidad
y productividad.

Empaque de WEAR MAX®

Nuestro WEAR MAX® viene en un paquete doble que contiene
dos baldes de 7 kg (15 lb) de WEAR MAX Parte A con la mezcla
de esferas/resina y dos botellas pldsticas graduadas de

250 ml (8,5 oz) de la Parte B con el endurecedor liquido.
Ademds, este kit incluye dos pares de guantes de nitrilo, una
bandeja para mezclar y una espdtula; para que cuente con
todo lo necesario para la mezcla y aplicacién en terreno.

Tiempo de manipulacion y curado de WEAR MAX®

EL WEAR MAX® de FLS tiene un tiempo de manipulacién (vida
Gtil de la mezcla) de aproximadamente 15 minutos después de
mezclarlo homogéneamente; y un tiempo de curado de cuatro
horas. Alcanza la dureza mdxima después de 24 horas de
curado, a una temperatura ambiente de 23 °C (73 °F).

La Parte B con el endurecedor liquido cuenta con graduacién

en cuartos para que, si solo utiliza una fraccién del kit, sea facil
medir la proporcién correcta entre Parte A y Parte B.

Propiedades de curado habitual

Tiempo de manipulacién 15 minutos

Tiempo de curado para

endurecimiento L

Tiempo para dureza maxima 24 horas a 23 °C (73 °F)

Temperatura de operacion maxima 70 °C (158 °F)

Aplicacion de WEAR MAX en el bastidor de una centrifuga

Densidad 21 kg/L (17,5 lb/gal.)
Resistencia a la compresion 70 MPa . .
Aplicaciones comunes
Resistencia a la traccién 10 MPa = Chutes y superficies sometidas a desgaste con abrasién por
deslizamiento
. . .. = Tuberias, codos, uniones en T y bateas desgastadas por
Resistencia a la flexion 15 MPa

lodos abrasivos

Cobertura de 7 kg a 12 mm 0,275 m2 (2,9 t2)

de espesor = Chutes donde exista impacto moderado
= Aplicaciones de relleno en pasta
Vida dtil (cerrado) 3 afios = Cualquier superficie donde la abrasién por deslizamiento
provoque desgaste en centrifugas, tazones de harneros,
harneros vibratorios, espesadores, estanques, silos, chutes y
tuberias.
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