La optimizacion del revestimiento
mejora la vida util y reduce los
tiempos de detencion

Antecedentes y objetivos

Los cambios en la geologia y en las prdcticas
mineras de un productor de oro de Africa
Occidental dieron lugar a que se cuente con un
material a tratar (ROM) mds desafiante (mayor
dureza) para su chancador giratorio. Esto
provocaba una mayor tasa de desgaste en el
sistema de revestimiento del chancador.
Ademds, la mina experimentd un desgaste
irregular de los revestimientos del chancador
debido a:

= Una tolva de vaciado de un solo lado, que
alimentaba el material de forma asimétrica
al chancador y provocé un desgaste
irregular de los concavos.

= Una tendencia a que las particulas finas se
adhieran entre si'y no fluyan libremente,
sobre todo cuando estdn himedas, lo que
provoca que el chancador se atasque.

Cuando FLSmidth visité la mina para evaluar
la situacion, los céncavos los concavos solo
duraban un promedio de 2,75 millones de
toneladas, mientras que los mantos tenian
una vida util promedio de solo 0,75 millones
de toneladas. En consecuencia, los
revestimientos debian sustituirse con mds
frecuencia que antes. Esto extendié el tiempo
durante el que el chancador estaba fuera de
servicio por mantenimiento y afectd la
productividad de la mina.

La solucion que propusimos aumentaria la
vida util de los revestimientos a mds del
doble y, en ultima instancia, ayudaria a
incrementar la produccion anual en la mina.

Esto no solo potencio los resultados
financieros de la mina, sino que también
aportd beneficios considerables en
sustentabilidad, salud y seguridad.

Los cambios en la geologia estaban
causando desafios operacionales

con los revestimientos de una mina

de oro en Africa Occidental. En
respuesta, FLSmidth proporcioné una
solucion de desgaste personalizada
que aumentd la vida util de los
revestimientos, optimizé el rendimiento
del chancador y produjo un aumento
general del rendimiento de la mina.

Definicion del proyecto

FLSmidth trabajo con el cliente para definir

sus objetivos y entender las condiciones de

funcionamiento del chancador. Esto incluyo

un andlisis del material de alimentacidn,

del rendimiento del chancador y de los

pardmetros operativos. Como resultado,

se identificaron los siguientes objetivos

para la nueva solucion de desgaste:

= Mejorar la vida dtil de los revestimientos
céncavos ydel manto.

= Disminuir los tiempos de detencion y
mejorar la confiabilidad.

= Reducir el tamafio del material de salida del
chancador, manteniendo el consumo de
potencia actual, para apoyar el aumento
objetivo del rendimiento del molino SAG.
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La solucién

Los resultados se obtuvieron en dos etapas de disefio.

En la primera etapa, recomendamos un nuevo perfil de céncavos

y manto para operar en un ajuste de lado abierto (OSS) mds pequefio.

Esto redujo el tamafio de la alimentacion del molino SAG y significd que podia
aumentar el rendimiento del molino, incluso con el mineral mds desafiante.
Para compensar un OSS mds pequefio, se redujo la capacidad del chancador
para asegurar que el motor contara con la suficiente potencia disponible para
lograr un tamafio de producto mds pequefio. Esto asegurd que el proceso se
mantuviera dentro de los pardmetros seguros de funcionamiento y no se
detuviera debido a un elevado consumo de potencia o alta presion.

En la segunda etapa, recomendamos una metalurgia diferente de los céncavos
para aumentar su vida util. Esto requirié un ajuste en el programa de cambio de
mantos, con dos rotaciones adicionales de mantos afiadidas por concavo. Como
resultado de estos cambios, se redujeron considerablemente los tiempos de
detencidn necesarios para el mantenimiento de los revestimientos.

Los resultados

El nuevo disefio de los revestimientos superd los objetivos del proyecto:

= La vida util de los revestimientos céncavos aumenté a mds del doble hasta las
5,99 millones de toneladas.

= | a vida util de las campanas aumenté en un 60% hasta las 1,2 millones de
toneladas.

= Se redujo el tiempo de detencién en un 30%.

= Se optimizé la clasificacién de la alimentacién del molino SAG.

“A pesar de las dificiles condiciones de funcionamiento a las que se enfrentaba
la mina, pudimos crear una solucién personalizada, aumentando en mas

del doble la vida dtil del revestimiento y optimizando las condiciones de
funcionamiento del chancador para permitir un mayor rendimiento del molino
SAG”, concluyé Trevor Kupstas. “Esto fue un gran éxito para FLSmidth y para
la mina, que pudo aumentar su producciéon como resultado de este trabajo.”

El nuevo disefio de los céncavos
y mantos duplican su vida util
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Los nuevos disefios de los céncavos y mantos
reducen en un 30 % las horas de detencion.
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